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OPINIONI
E _'_J MOTION CONTROL

Sempre
in movimento

Le novita che negli ultimi anni hanno caratterizzato
I'evoluzione del Motion Control sono senza dubbio tra
le piu interessanti nel panorama dell'automazione in-
dustriale. 11 settore, tra l'altro, ha tratto sinergia dalle
crescenti performance delle reti di comunicazione in-
dustriale e dai nuovi scenari offerti dall'lloT, permet-
tendo cosi alle architetture di svincolarsi dal classico
approccio “PLC centrico”, centralizzato, legato fisica-
mente alle tradizionali catene cinematiche. Quali sono
le prossime sfide da fronteggiare per assicurare una :
concreta ottimizzazione della produzione? Con quali ol
soluzioni? Lo abbiamo chiesto ad alcuni esperti. : fr -
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